Fraswerkzeuge

Kunde: Ansprechpartner:
Telefon:
Fax:
e-Mail:
Werkstoff: Maschine:
Hérte: Drehzahl:
Werkzeug- Vorschub:
stiickzahl
HSC-Bearbeitung: |:|

Technologiebeschreibung/Skizze:

VHM: |:|

anderer Werkzeugwerkstoff:

Beschichtung:

Abmessungen: Wenn erforderlich geben Sie bitte Ihre gewiinschten Toleranzen an. Ohne Angaben werden Werksnormen oder Allgemeintoleranzen nach DIN2768 mittel angewendet.
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Schrupp/ Schlicht: Zahnezahl:
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i f f Zentrum ja |:| nein |:|
Wenn ja, wieviel auf Zentrum

Schneidrichtung: Drallwinkel: Schaft:
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GESAU-WERKZEUGE - FABRIKATIONS- und SERVICE GmbH Telefon: 0 37 63 - 600 40 Telefax: 0 37 63 - 600 420
Tunnelweg 2a, 08371 Glauchau www.gesau-werkzeuge.de Mail: infomail@gesau-werkzeuge.de




