
Verbessern Sie Ihre Prozesse

Funktionsgerechter Nachschliff im Messerkopf unter 
Ölkühlung

Einstellwinkel nach Herstellervorgaben

Verschleißbezogene  und dokumentierte Abschliffbeträge

Justage der Profilmesser im Messerkopf für HARDAC, 
KURVEX (weitere auf Anfrage)

Definiertes Entgraten und 
Schneidkantenverrundung

Ent- und Wiederbeschichtung

www.gesau-werkzeuge.de 
infomail@gesau-werkzeuge.de 

Instandsetzung – Werkzeuge für 
die Kegelradbearbeitung




